Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Вінницький технічний коледж

«ЗАТВЕРДЖУЮ»
Директор коледжу

_______О.С. Домінський

«__»_________2012р.

Наскрізна програма виробничого навчання
з спеціальності 5. 09090101 «Конструювання, виробництво та технічне обслуговування радіотехнічних пристроїв»

Розробники: Рихлюк В.П.
Цирульник С.М.
Форманчук М.І.

м. Вінниця, 2012 р.
1. ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА
1. 1. Вступ

Високий рівень вимог до професійної підготовки радіотехніка вимагає створення науково-обґрунтованої системи виробничого навчання, яка відображається в наскрізній програмі виробничого навчання.
Наскрізна програма виробничого навчання – це розгорнутий план професійної підготовки з урахуванням міжпредметних зв’язків, що відображають логічно зв’язану сукупність навчальних предметів та всіх видів виробничих практик з визначеними тривалістю та термінами їх проведення.

Наскрізна програма виробничого навчання розроблена з урахуванням усіх вимог освітньо-кваліфікаційної характеристики.
 1.2. Види практик та їх організація.
Практичне навчання з спеціальності 5. 09090101 «Конструювання, виробництво та технічне обслуговування радіотехнічних пристроїв»

 включає навчальні, технологічну та переддипломну практики.

Перелік навчальних практик:

1. Слюсарна

2. Механічна

3. Радіомонтажна
4. практика для отримання робітничої професії.

Виробничі практики:

1. Технологічна

2. Переддипломна

Метою навчальних практик є закріплення теоретичних знань, отримання первинних відомостей та навичок з робітничих спеціальностей, підготовка до наступних видів практик.
Слюсарна, механічна та електрорадіомонтажна практики проводяться в навчально-виробничих майстернях навчального закладу. Група студентів ділиться на дві підгрупи. При цьому тривалість робочого дня студента не повинна перевищувати шести навчальних годин. Дані види навчальних практик проводиться майстрами виробничого навчання.
Практика для отримання робітничої професії, технологічна та переддипломна практики проводяться на підприємствах різних форм власності за індивідуальними та груповими формами навчання.
Робітничі професії вказуються в навчальних планах спеціальностей.

Тривалість робочого дня студентів під час проходження практики на підприємстві встановлюється відповідно до діючого законодавства.

По завершенню практики для отримання робітничої професії студенти складають кваліфікаційні випробування. Кваліфікаційна комісія підприємства (при її наявності відповідно до ліцензії), присвоює відповідну кваліфікацію певного розряду. При відсутності у підприємства ліцензії на право надання робітничої кваліфікації , керівник практики від підприємства вносить аргументовані пропозиції по присвоєнню робітничої кваліфікації  певного розряду. Ці пропозиції відображаються в характеристиці , яку практикант надає в навчальний заклад заступнику директора з виробничого навчання. За наявності ліцензії у навчального закладу студент складає кваліфікаційний іспит перед комісією навчального закладу, склад якої затверджується наказом директора ВНЗ. За підсумками роботи кваліфікаційних комісій студентам видаються відповідні державного зразка. Робітнича кваліфікація випускника може відображатися в додатку до диплому , як підсумок практики на отримання робітничої професії.  

Метою технологічної практики є закріплення та поглиблення практичних навичок з робітничої кваліфікації отриманих на попередніх практиках, а також освоєння встановлених норм виробітку, сучасних методів роботи та організації праці.

Перед виходом на технологічну практику студенти отримують індивідуальне завдання, в якому вказується тема та питання , що підлягають вивченню, а також необхідні методичні вказівки. Окрім того індивідуальне завдання включає завдання з технічної творчості (виготовлення стендів, моделей та макетів), техніко-економічні та дослідницькі питання.

За своєчасність оформлення та отримання студентами завдань відповідає голова предметної комісії спеціальних дисциплін.

Завдання на технологічну практику доповнюються питаннями вивчення ефективних методів організації праці, виховання відповідального ставлення до дорученої справи та привиття навиків організаторської роботи. Послідовність проходження практики визначається робочим планом. Керівник підприємства (бази практики) видає наказ про зарахування студентів на виробничу практику, призначає керівників практики та відповідальних за охорону праці від підприємства, закріплює студентів по робочим місцям та вказує терміни перебування на них.

Вихідними матеріалами для керівника практики є : робочий план, календарний графік, програма практики та індивідуальне завдання.

Після виконання кожного розділу програми практики керівник практики допомагає студенту в обробці матеріалів, необхідних для складання звіту з практики.
Керівник практики від навчального закладу контролює роботу практикантів шляхом відвідування бази практики. 

З метою можливості участі керівника практики від навчального закладу в роботі кваліфікаційних  комісій підприємств, планувати відвідування баз практики необхідно таким чином, щоб найбільша кількість відвідування приходилася на кінець практики.

Під час проходження практики студент веде щоденник, а по завершенню практики – виконує звіт.  В щоденник студент щоденно вносить докладні записи про роботу на робочому місці, про виконання дорученої роботи та про загальний характер поставлених задач та технологічних процесів. Щоденник є основним документом, по якому складається звіт з практики. Керівник практики від підприємства щотижня перевіряє щоденники практикантів. Керівник практики від ВНЗ перевіряє щоденник по завершенню практики і звертає увагу на повноту записів, технічну значимість, аккуратність, відповідність записів та супровідного матеріалу програмі практики. Матеріали для звіту систематично збираються студентами протягом усього періоду  практики і повинні відповідати програмі практики. 

Керівник практики від підприємства зобов’язаний надати студентам всю необхідну інформацію описового та технічного характеру, економічні дані та іншу інформацію відповідно до програми практики . При перевірці матеріалів зібраних для звітів, викладач ВНЗ повинен звертати увагу на оформлення графіків, креслення , відповідність державним стандартам, повноту описів, правильність розрахунків та інше. Всі зауваження керівників практик студенти усувають до призначеного терміну здачі звітів.

Звіт оформлюється на стандартних листах відповідно до правил оформлення проектної документації. Об’єм звіту встановлюється навчальним закладом з урахуванням тривалості та програми практики , але не менше ніж 15 друкованих аркушів.

Звіти з практики можуть доповнюватися фотографіями (фото-звіт) та комп’ютерними презентаціями. Звіти з практик захищаються перед комісією ВНЗ та здаються заступнику директора (завідувачу практикою) в триденний термін після завершення практики. 

Підсумки практики обговорюються на педагогічних, методичних та адміністративних радах навчального закладу, а також на підсумкових зборах за підсумками практики , які проводяться в тижневий термін по завершенню практики . Підсумкові збори організовуються заступником директора з виробничого навчання  (завідувачем практикою), який в присутності завідувачів  відділеннями та класних керівників, керівників практикою від ВНЗ, повідомляє студентам про їх оцінки, здобуті робітничі кваліфікації та розряди , результати перевірки роботи практикантів керівниками практики від ВНЗ ,  підводить загальні підсумки з організації та проходження виробничої практики, визначає напрямки роботи та заходи для поліпшення роботи з виробничого навчання.

Класні керівники інформують збори про стан виховної роботи в період практик. 

Всі підписи на звітній документації з практик повинні бути завіренні печатками підприємств.

За підсумками практик в студентські залікові книжки заносяться відомості про вид практики, залікові оцінки, робітничі кваліфікації та їх розряди.

Звітна документація з практик зберігається в навчальному закладі протягом одного навчального року.

При перевірці бази практики керівник практики від ВНЗ повинен звернути увагу на :

1).наявність наказу  по підприємству про зарахування студентів для проходження практики;

2). наявність графіку переміщення практикантів по робочим місцям;

3). наявність на підприємстві програми практики;

4). дотримання студентами правил внутрішнього розпорядку підприємства;

5). ведення студентами щоденників та іншої облікової документації;

6).використання студентів на роботах, що не пов’язані з програмою практики;

7). забезпечення практикантів спецодягом;

8). ефективність роботи керівника практики від підприємства;

9). організацію харчування студентів під час проходження практики.

Виробнича переддипломна практика є завершальним етапом професійної підготовки в навчальному закладі. Перед її проходженням студент отримує від керівника дипломного проектування індивідуальне завдання творчого характеру , пов’язане з темою дипломного проекту. На основі програми практики, дипломного та індивідуального завдання керівник практики затверджує графік її проходження та контролює його виконання.
Для більш глибокого вивчення виробництва, розширення світогляду студентів,  працівники підприємств організовуються відповідні консультації, лекції та виробничі екскурсії.

Після завершення переддипломної практики студент оформлює звіт відповідно до вимог державних стандартів, в якому відображаються всі види робіт, що виконувалися. Крім того під час проходження виробничих практик студент веде щоденник, який з підписами керівника практики від підприємства та завірений печаткою підприємства , надає разом зі звітом керівнику практики від навчального закладу.

1.3. Розподіл бюджету часу за видами практик
	№
п/п
	Навчальна дисципліна/практика
	Академічних годин
	Національна кредитів
	Кредитів ECTS

	1.
	Слюсарно-механічна практика
	108
	2
	3

	2.
	Електромонтажна практика
	162
	3
	4,5

	3.
	Практика для отримання робітничої професії
	378
	4
	6

	4.
	Технологічна практика
	324
	6
	9

	5.
	Переддипломна практика
	216
	4
	6


2. НАВЧАЛЬНІ ПРАКТИКИ
2.1. СЛЮСАРНА ПРАКТИКА

2.1.1. Тематичний план

	№
	Тема занять
	Кількість годин

	
	
	Теоретичних
	Практичних

	1
	Вступ. Загальні відомості про слюсарну справу. Організація праці слюсаря.

Безпечні умови праці слюсаря та протипожежні заходи. 

Основи вимірювання. Інструменти для контролю та вимірювання. 

Практика вимірювання штангенінструментами.
	4
	3

	2
	Площинне розмічання. Рубання металу.

Практичне виконання площинного розмічання.

Практичне виконання прийомів рубання металу.
	2
	2

3

	3
	Різання металу.

Обпилювання металу.

Практичні заняття з обробки металу різанням.

Практичне виконання прийомів обпилювання металу.
	2
	2

3

	4
	Сверління. 

Зенкерування, зенкування та розвертання отворів.

Практичне виконання операції свердління металу, зенкерування, зенкування та розвертання отворів.

Комплексне виконання операції обробки металу.
	2
	5

	5
	Нарізування різьби. 

Клепання. 

Практичне виконання операції нарізування різьби.

Практичне виконання нероз’ємного з’єднання деталей за допомогою заклепок
	2
	3

2

	6
	Практичне заняття по комплексному виконанню операцій обробки металу.
	
	6

	7
	Практичне заняття по комплексному виконанню операцій обробки металу.
	
	6

	8
	Контрольний залік. Практичне заняття по комплексному виконанню операцій обробки металу.
	1
	6

	
	Всього
	13
	41


2.1.2.  Зміст практики

1.Знайомство студентів з програмою практики і порядком її проведення.

Вступ. Професія слюсаря. Види слюсарних робіт. Обладнання слюсарних майстерень. Типовий набір слюсарного інструменту. Загальні вимоги щодо організації робочого місця слюсаря. Організація робочого місця слюсаря. Організація робочого місця слюсаря. Санітарно – гігієнічні умови праці. Безпечні умови праці слюсаря та протипожежні заходи.

Засоби вимірювання і контролю. Інструменти для контролю площинності і прямолінійності. Штангенінструменти: штангенциркуль, штангенглибиномір, штангенрейсмус. Практичні заняття з вимірювання штангенінструментами.

2. Площинне розмічання. Загальні поняття. Пристрої для площинного розмічання. Інструменти для площинного розмічання. Підготовка до розмічання. Прийоми площинного розмічання. Кернування розмічальних ліній. Дефекти розмічання. Безпека праці.

Рубання металу. Загальні відомості. Інструменти для рубання. Процес рубання. Прийоми рубання. Безпека праці. Практичне виконання площинного розмічання та прийомів рубання металу.

3. Різання металу. Загальні відомості. Інструменти для ручного різання металу. Різання ручними ножицями. Різання ножівкою. Різання ножівкою круглого, квадратного, штабового та листового металу. Різання труб ножівкою та труборізом. Безпека праці.

Практичні заняття по обробці ме6талу різанням.

Обпилювання металу. Загальні відомості. Напилки. Класифікація напилків. Рукоятки напилків. Догляд за напилками та вибір їх. Прийоми обпилювання. Контроль обпилювальної поверхні. Види обпилювання. Дефекти. Безпека праці.

Практичне виконання прийомів обпилювання металу.

4. Свердління. Загальні відомості. Свердла. Загострення спіральних свердел, ручне та механізоване свердління. Ручне та механізоване свердління. Встановлення та закріплення деталей для свердління. Кріплення свердел. Особливості свердління важкооброблюваних сплавів і пластмас. Безпека праці. 

Зенкерування. Зенкування. Розвертання отворів. Інструменти для зенкерування, зенкування та розвертання отворів. Прийоми розвертання.

Безпека праці.

Практичне виконання операцій свердління, зенкерування, зенкування та розвертання отворів.

5. Нарізування різьби. Поняття про різьбу. Основні елементи різьби. Профілі різьби. Інструменти для нарізування різьби. Нарізування внутрішньої різьби. Нарізування зовнішньої різьби. Способи видалення зламаних мітчиків. Безпека праці.

Практичне виконання операції нарізування внутрішньої та зовнішньої різьби.

Клепання. Загальні відомості. Типи заклепок. Види заклепкових швів. Ручне клепання. Інструменти та при способи для ручного клепання. Види з’єднання деталей. Дефекти. Безпека праці. 

Практичне виконання нероз’ємного з’єднання деталей за допомогою заклепок.

6,7 Практичні заняття по комплексному виконанню операцій обробки металу. Виготовлення деталей за технічним кресленням за допомогою ручного та механізованого слюсарного інструменту.

8. Контрольний залік.

Виготовлення деталей за технічним кресленням за допомогою ручного та механізованого слюсарного інструменту.

Література:

1. М. І. Макієнко. Загальний курс слюсарної справи; 

    -Київ: «Вища школа»,1987;

2. Н. И. Макієнко. Практические работы по слесарному делу.
- Москва: «Высшая школа»,1987;

3.  М.А. Нефедов. Практическое обучение в машиностроительных                                            техникумах.

 - Москва. «Высшая школа».1990.
2.2. МЕХАНІЧНА ПРАКТИКА
2.2.1.  Тематичний план

	№
	Дата
	Теми занять
	Вид, кількість годин

	
	
	
	Лекційні
	Практичні

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Вступ
	
	

	1
	
	Завдання практики. Правила внутрішнього розпорядку. Призначення та будова токарно-гвинторізних верстатів.
	6
	

	2
	
	Обточування циліндричних деталей. Матеріали для виготовлення різців.
	2
	4

	3
	
	Відрізання деталей та прорізання канавок на токарно-гвинторізних верстатах. Свердління та розточування деталей. Обточування конусних поверхонь.
	2
	4

	4
	
	Нарізання різьби на токарно-гвинторізних верстатах. Обточування стержнів під різьбу. Вимірювальний інструмент.
	2
	4

	5
	
	Фрезерні, стругальні , шліфувальні верстати. Види робіт, які виконуються на цих верстатах. Ріжучий інструмент.
	2
	4

	6
	
	Комплексні роботи по виготовленню деталей на токарно-гвинторізному верстаті
	
	6

	7
	
	Комплексні роботи по виготовленню деталей на токарно-гвинторізному верстаті.
	
	6

	8
	
	Комплексні роботи по виготовленню деталей на токарно-гвинторізному верстаті.

Контрольний залік.
	
	4/4


2.2.3. Зміст практики

Вступне заняття.
Верстатне обладнання і інструмент.
Ознайомлення учнів з майстернями, верстатним обладнанням і інструментом. Організація робочого місця. Металоріжучий інструмент і вимоги до нього. Догляд за верстатним обладнанням і інструментом. Правила техніки безпеки і виробничої і санітарії при виконанні верстатних робіт.

Учбова ціль: дати поняття про особливості роботи металоріжучих верстатів: використанні ріжучого і вимірювального інструмента; організації робочого місця верстатника.

Обладнання і прилаштування: металоріжучі верстати і прилаштування до нього. В результаті вивчення теми учень повинен знати: призначення металоріжучих верстатів, ріжучого та вимірювального інструменту; види робіт, які виконують на металоріжучих верстатах; вимоги до безпеки праці, спецодягу і протипожежним заходам; раціональну організацію робочого місця; вміти : визначати види і типи металоріжучих верстатів; провести пуск, зупинку; вмикання приводу головного руху і приводу подач; закріпити заготовку на верстаті; встановлювати ріжучий інструмент і здійснювати його переміщення; контролювати розмір виробу; дотримуватись правил безпеки праці.

Між предметні зв'язки та технологія : "Охорона праці і навколишнього середовища середовища", " Обладнання і технологія виробництва виробів електронної техніки ". Ремонт та обслуговування електрообладнання автомобілів та тракторів .
Токарні роботи.
Вступна розмова і демонстрації. Способи закріплення деталей в патроні і центрах. Конструкція різців, які використовують при обточуванні циліндричних поверхонь і підрізанні уступів. Вибір режимів різання. Способи встановлення і перевірки прохідних різців відносно лінії центрів верстата. Правила виконання робіт при чорновому і чистовому обточуванні на заданий розмір при ручній і механічній подачі. Види браку при обточуванні і міри його попередження. Правила техніки безпеки при обточуванні зовнішніх циліндричних поверхонь. Верстати з ЧПУ.

Показ прийомів: наладка верстата на потрібні швидкості різання, глибину різання і подачу, закріплення і вивірки різців і оброблюваних деталей; способи обточування торців на токарних верстатах. Конструкція різців, способи їх установки і перевірки. Вибір режимів різання і направлення подачі. Види браку, його причини і способи попередження. Правила заточки різців. Правила техніки безпеки при обточуванні торців і заточці різців.

Прорізання зовнішніх канавок і відрізання. Способи встановленні перевірки різців. Вибір режимів різання при виконаних даних роботах. Правила техніки безпеки при виконанні прорізання канавок і відрізанні.
Свердління, розвертування - вступна розмова і показ операцій. Конструкція та правила використання сверл. Правила складання набору сверл в залежності від оброблюваних матеріалів та розмірів отворів. Вибір режимів різання. Способи свердління та розвертування наскрізних та глухих отворів з допомогою ручної та механічної подачі; встановлення та зняття сверл і оброблюваних виробів.

Розточування, зенкерування та розвертування циліндричних отворів -ввідна розмова та покази операцій. Способи розточування наскрізних і глухих циліндричних отворів, встановлення та закріплення виробів та інструменту. Конструкція різців і розверток державок і оправок. Вибір режимів різання, використовуємих при розточуванні, зенкеруванні та розвертуванні. Методи вимірювання отворів. Види та причини браку та методи його попередження та виправлення. Правила техніки безпеки при зенкеруванні, розточуванні, розвертуванні.
Нарізання різьби. Вступна бесіда та показ операцій. Методи нарізання зовнішньої та внутрішньої різьби. Причини браку, міри його попередження та методи виправлення. Правила техніки безпеки при нарізані різьби.
Показ прийомів підготовки деталей під різьбу та нарізання різьби; нарізання зовнішньої та внутрішньої різьби та підготовка верстата.

Учбова  ціль:   сформувати   передбачені   програмою  вміння   і   практично виконання прийомів, і операцій.

Обладнання і пристосування: токарно - гвинторізні верстати; шафа інструментальна, стелаж для деталей; верстат для заточки різців; шаблони для контролю геометрії різців.
В результаті вивчення теми студент повинен знати: будову та призначення верстата та оснастки, яка використовується на верстатах; правила установки заготовок та ріжучого інструменту для виконання різних операцій; підбір режимів різання припусків на обробку для виконання різних операцій; наладку верстата на обробку конічних поверхонь; нарізання різьби; правила безпеки при роботі на верстатах.
вміти : керувати верстатом, користуватися інструментами при виконанні різних операцій; встановлювати деталі; виконувати чорнове і чистове обточування циліндричних, торцевих поверхонь; відрізання, обробляти циліндричні отвори, конічні зовнішні поверхні, контролювати оброблювані поверхні; заточувати ріжучий інструмент; перевіряти якість виконаних робіт.
Міжпредметні зв'язки:" Охорона праці та навколишнього середовища". "Обладнання та технологія виробництва виробів електронної техніки". "Ремонт та обслуговування електрообладнання автомобілів та тракторів".
Фрезерні роботи.
Фрезерування   площин.   Вступна   розмова,   показ   операцій.   Види   та конструкції фрез. Підбір фрез в залежності від розмірів та профілю оброблюваних деталей. Правила установки фрез. Перевірка на биття. Вибір режимів різання. Інструменти та пристосування, які використовуються при фрезерних роботах ( універсальні подовжені головки, машинні лещата, поворотне коло призми).
Правила наладки верстата на відповідний режим різання. Правила техніки безпеки при фрезеруванні площин. Показ прийомів установи фрези та оброблюваної деталі. Показ прийомів фрезерування площин.
Фрезерування канавок та пазів. Вступна розмова та показ операцій. Види та конструкції фрез, які використовуються для фрезерування пазів та канавок. Правила техніки безпеки при фрезеруванні канавок та пазів. Показ прийомів установки фрез оброблюваних деталей, а також правильність установки; наладка верстата на потрібний режим різання; фрезерування канавок та пазів.

Учбова ціль: сформувати вміння виконання прийомів, операцій, робіт.

Обладнання і пристосування: верстати горизонтально - фрезерні, вертикально - фрезерні; шафа для приладів; стелаж для деталей; машинні лещата; оправки для фрез; різні прижим и.

В результаті вивчення теми студент повинен знати: призначення верстатів і оснастки, яку використовують на верстаті; правила установки заготовок і ріжучого інструменту для виконання різних операцій; припусків на обробку для виконання різних операцій; наладку верстата для фрезерування плоских поверхонь.
вміти:   користуватися      верстатом   і   інструментами;   встановлювати   деталі; фрезерувати плоскі поверхні.

Шліфувальні роботи.
Вступна бесіда.
Шліфування плоских поверхонь. Особливості конструкції ріжучого інструменту для шліфування плоских поверхонь. Методи установки і кріплення інструмента і заготовок. Правила користування вимірювальними інструментами. Вибір режимів різання і наладка верстата. Види і причини браку, міри його попередження та виправлення. Правила техніки безпеки при шліфуванні плоских поверхонь.

Учбова   ціль:   Ознайомити   студентів   з   обладнанням   для   виконання шліфувальних робіт.

Обладнання    та    пристосування:    шліфувальні    верстати,    шафа       для інструменту, пристосування для правки, шліфувального круга, набір ключів.

В результаті вивчення геми студені повинен знати: будову та призначення верстата і оснастки; прийоми роботи на верстатах при обробці зовнішніх та внутрішніх поверхонь; будова простого і складного контрольно - вимірювального інструмента; методи правки шліфувальних кругів і умови їх використання; призначення і властивості охолоджувальної та змащувальної рідини; основні відомості про допуски і насадки, класи точності і чистоту обробки; правила техніки безпеки праці на шліфувальних верстатах.
Міжпредметні зв'язки: " Обладнання та технології виробництва виробів електронної техніки". " Ремонт та обслуговування електрообладнання автомобілів та тракторів".

Комплексні роботи.
Складання операційних карі на виготовлення деталей. Виготовлення деталей для обладнання учбових майстерень, лабораторій та кабінетів коледжу, по замовленням інших організацій.
Учбова ціль: навчити виготовленню нескладних виробів, які включають раніше пройдені операції, згідно з технічною документацією. Навчити    студентів складати операційні карти на виготовлення нескладних деталей.
2.3. РАДІОМОНТАЖНА ПРАКТИКА
Електрорадіомонтажна практика згідно з освітньо-професійною програмою спеціальності 5. 09090101 «Конструювання, виробництво та технічне обслуговування радіотехнічних пристроїв» включає вимоги безпеки праці та протипожежного захисту, технології пайки монтажних з'єднань, електромонтажні матеріали, електроелементи схеми, напівпровідникові прилади, інтегральні схеми, мікросхеми, мікромодулі, електровакуумні прилади, технологія друкованого монтажу, контрольно перевірочні роботи.

Студент повинен знати:
•   Технологічні процеси при виконанні радіомонтажних робіт;
•   Матеріали, що застосовуються при монтажі;
•   Радіодеталі;
•    Загальні вимоги необхідні в компоновці і монтажі;
•   Перевірка придатності деталей перед монтажем;
•   Механічне збирання радіоелементів;
•   Електричний монтаж;
•   Додержання    Т.Б.    і    знання    протипожежних    правил    при             виконанні радіомонтажних робіт.
Студент повинен вміти:
•   Виконувати    радіомонтажні    роботи    з    додержанням    правил    Т.Б.        і протипожежних правил, а також особистої гігієни монтажника;
•   Виконувати пайку на високому технічному рівні;
•    Вибирати по заданих параметрах типи і серії мікросхем, напівпровідникових приладів, резисторів, конденсаторів.
•   Виготовляти котушки індуктивності, трансформатори і дроселі НЧ; '             •   Користуватися довідковою літературою.
2.3.1. Тематичний план

	№ п/п
	Тема занять
	Кількість годин

	
	
	Теорія
	Практика

	1
	2
	3
	4

	1.
	Техніка       безпеки.       Знайомство       з предметом. 

Припої, флюси, паяльники. Практичні заняття по виконанню з'єднань засобами пайки. 
	2

1
	6


	2.
	Загальні     відомості     за     монтажні     і намотувальні дроти. 

Практичні заняття. 
	1
	10

	3.
	Загальні поняття за джгути, кроси і кабелі. Практичні заняття. 
	1
	10

	4.
	Котушки індуктивності. 

Виготовлення котушок індуктивностей. 
	1
	10

	5.
	Трансформатори і дроселі НЧ. Намотування котушок трансформаторів. 
	2
	10

	6.
	Осердя для трансформаторів і дроселів НЧ. Збирання трансформаторів і дроселів НЧ. 
	1
	10

	7.
	Резистори недротяні, постійні. Практичні заняття. 
	1
	10

	8.
	Виготовлення дротяного резистора. Намотування дротяних резисторів. 
	1
	10

	9.
	Змінні і напівзмінні резистори. Практичні заняття. 
	1
	10

	10.
	Конденсатори постійної ємності. Практичні заняття. 
	2
	10

	11.
	Електролітичні конденсатори. Практичні заняття. 
	1
	10

	12.
	Напівпровідникові прилади. Практичні заняття. 
	1
	10

	13.
	Інтегральні          схеми,          мікросхеми, мікромодулі Практичні заняття. 
	1
	10

	14.
	Електровакуумні прилади. 

Практичні заняття. 
	1
	10

	15
	Збирання, монтаж електрорадіоприладів. Практичні     заняття      з     друкованими платами. 
	2
	8

	
	Всього:
	18
	144


2.3.2. Зміст практики

1. Знайомство студентів з програмою практики і порядком її проведення. Інструктажі з безпеки життєдіяльності та пожежної безпеки. Якість — головний
показник електронної техніки. Основні види робіт, які виконують на практиці. Обладнання, інструмент і технічна документація в радіомонтажних майстернях. Техніка безпеки і протипожежна техніка, особиста гігієна і промислова санітарія при виконанні радіомонтажних робіт.

Радіомонтажний інструмент. Електричні паяльники, їх різновидність та класифікація. Пайка, сутність пайки. Вимоги для отримання якісної пайки. Припої і флюси. Різновидність і технічна характеристика припоїв і флюсів. Додержання правил техніки безпеки при роботі з припоями і флюсами. Основні марки припоїв і флюсів, що застосовуються на підприємствах. Види браку при лудінні та пайці, його усунення.
Практичні заняття по виконанню з'єднань засобами пайки.
2.  Паяні з'єднання. Підготовка дротів для радіомонтажних робіт. Монтажні і намотувальні дроти. Загальні відомості про монтажні дроти. Класифікація дротів. Види ізоляції, що застосовується для монтажних дротів. Вибір перерізу та ізоляції. Загальні відомості про намотувальні дроти. Класифікація. Різновидність ізоляції. Підготовка намотувальних дротів до монтажу. Вибір перерізу та ізоляції. Основні марки.

Пайка дротів, перевірка якості і надійності. Очистка, промивка місць пайки. Види браку та методи їх усунення. Різновидність з'єднування дротів.      

3.   Монтажні  і  намотувальні  дроти.  Загальні  поняття  про джгути  і  кроси. Різновидності   виробництва   джгутів.   Способи   укладання   дротів   для   джгута. Матеріали, що застосовуються для зв'язування джгутів. Маркірування і обробка джгутів. В'язання бандажа та його призначення. Контроль правильності розкладки дротів джгута, довжини відгалужень і якості в'язки, продзвінка. Види браку, методи усунення . Контроль якості. Кабелі. Різновидність. Класифікація і маркірування. Основні   характеристики   кабелів.   Способи   оброблення   і   закріплення   ізоляції. Основні марки. Вивчення технічних вимог та технічної документації на обробку кабелів.
Види браку та методи їх усунення. Контроль якості.
4.    Виготовлення    котушок    індуктивності.    Призначення    і    тип    котушок. Різноманітність котушок та сердечників. Умовні позначення на схемі. Технічні вимоги на монтаж котушок індуктивності і дроселів ВЧ, а також підготовка до монтажу. Прилади, необхідні для вимірювання параметрів котушок. Види браку, та його усунення, контроль якості.
Тренувальні роботи по виготовленню котушок індуктивності.
5.  Виготовлення трансформаторів і дроселів НЧ. Ознайомлення з різновидністю трансформаторів і дроселів НЧ.  Різновидність обмоток.  Призначення і будова. Основні  технічні  параметри.  Матеріали  для  каркасів.  Дроти  для  намотування котушок. Способи намотування. Способи закріплення виводів. Перевірка котушок на обрив, короткозамкнутість витків, замикання між обмотками.  Просочування котушок парафіном, компаундом, лаком.

Тренувальні роботи по намотуванню котушок трансформаторів і дроселів НЧ.

6.  Виготовлення    трансформаторів    і    дроселів    НЧ.     Сердечники,     що застосовуються  для  трансформаторів   і  дроселів  НЧ.   Розподіл  сердечників  по конструкції  і   матеріалу.   Правила  і   способи   складання.   Способи   установки   і кріплення зібраних трансформаторів і дроселів НЧ.  Екранування їх.  Перевірка трансформаторів і дроселів по параметрах.
Практичні заняття по збиранню і перевірці трансформаторів і дроселів НЧ.
7.   Робота з радіоелементами. Короткі відомості про радіодеталі. Резистори недротяні  постійні.   Ознайомлення  з різними  типами  резисторів.  Класифікація, маркірування, позначення на схемах, їх конструктивне виконання, параметри і умовне позначення. Вибір резистора по потужності. Перевірка придатності. Технічні та технологічні вимоги підготовки резисторів до монтажу. Формування виводів. Прилади для вимірювання резисторів.
Практична    робота    з    недротяними    постійними    резисторами.    Лудіння, формування, пайка. Дотримання техніки безпеки при виконанні цих робіт.
8.   Короткі   відомості   про   радіодеталі.   Виготовлення  дротяного   резистора. Ознайомлення з різними типами цих резисторів. Призначення та будова. Матеріали, що застосовуються для виготовлення каркасів і резисторів. Вимоги до дротяного резистора.   Класифікація,  маркірування,  позначення  на  схемах,   їх  параметри  і конструктивне виконання. Технічні та технологічні вимоги підготовки резисторів до монтажу.
Тренувальні роботи по намотуванню, вимірюванню і підгонці резистора.
9.    Короткі    відомості   про   радіодеталі.    Змінні    і    напівзмінні   резистори. Конструктивне виконання цього виду резисторів. Способи кріплення і технічна експлуатація цього виду резисторів. Класифікація, маркірування, позначення на схемах. Ділення по групах в залежності від кута повороту. Призначення та будова. Технічні та технологічні вимоги підготовки резисторів до монтажу.
Тренувальні роботи з змінними і напівзмінними резисторами.
10.    Короткі   відомості   про   радіодеталі.   Конденсатори   постійної   ємності. Ознайомлення  з  різновидністю   конденсаторів  постійної  ємності.   Класифікація, маркірування і позначення на схемах. Номінальна величина ємності, клас точності, робоча і випробувальна напруга, електрична міцність, температурний коефіцієнт ємності. Перевірка придатності. Технологічні вимоги підготовки конденсаторів до монтажу. Варіанти формування виводів, установка на плату.
Практична робота з конденсаторами. Лудіння, формування виводів та пайка.
11.   Короткі  відомості  про  радіодеталі.   Конденсатори  змінні   і   напівзміннї. Ознайомлення з різними типами цих конденсаторів. Класифікація, позначення на схемах, маркірування. Способи установки на плати і шасі радіоапаратури. Технічна експлуатація  цих виводів конденсаторів.  Призначення  і будова.  Електролітичні конденсатори.   Будова   і   особливості   цих   конденсаторів.   Місця   застосування. Позитивні і негативні ознаки. Позначення на схемах, маркірування, різновидність. Особливості формування виводів, кріплення і пайка.
Практичні заняття з цими видами конденсаторів.
12.  Короткі відомості про радіодеталі. Напівпровідникові діоди, транзистори і тиристори.     Ознайомлення     з     різновидністю     цих     приладів.     Класифікація, міркування і позначення на схемах. Знайомство з системою цокольовки. Конструктивне виконання, способи установлення на плату. Особливості формування     виводів     та     пайки     цих     приладів.     Перевірка     придатності напівпровідникових приладів.

Практичні заняття з напівпровідниковими приладами. Формування виводів, лудіння, пайка.
13.   Короткі   відомості   про   радіодеталі.   Інтегральні   схеми,   мікросхеми   та мікромодулі.      Ознайомлення      з      різновидністю      мікросхем,      мікромодулів. Маркірування і система умовного позначення мікросхем і мікромодулів. Знайомство з системою цокольовки. Особливості формування виводів і паяння цих приладів. Способи установлювання їх на плату. Технічні вимоги та технологічний процес на монтаж мікросхем. Підготовка мікросхем і мікромодулів до монтажу.
Практичні заняття з мікросхемами.
14.  Короткі відомості про радіодеталі. Електровакуумні прилади. Приймальне підсилювальні лампи, електронно-променеві трубки, іонні прилади, фотоелектронні прилади, індикатори знакосинтезуючі. Ознайомлення з різними типами лампових панельок, їх конструкцією. Знайомство з системою цокольовки. Маркірування і умовне позначення на схемах. Перевірка придатності цих приладів. Особливості установки і кріплення цих приладів. Особливості формування виводів.
Практичні заняття з даними видами приладів.
15.   Збирання,  монтаж вузлів і блоків електрорадіопристроїв.  Знайомство з об'ємним   і   друкованим   монтажем   та   технологією   збирання   радіоелектронної апаратури. Знайомство з монтажними схемами. Способи виконання монтажу по цих схемах.    Розробка    друкованих    плат    по    електричних    схемах.    Установка радіоелементів на друковану плату.
Технологічні і операційні карти. Технічний контроль. Механізація і автоматизація процесів монтажу. Комутаційні пристрої, електричні з'єднувачі, що застосовуються в радіомонтажі.
Практичні заняття з різними видами монтажу.
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2.4. ПРАКТИКА ДЛЯ ОТРИМАННЯ РОБІТНИЧОЇ ПРОФЕСІЇ
Мета: засвоєння базових понять в професійній діяльності молодшого спеціаліста.
Завдання: отримання розряду робітничої професії.
Предмет: робітнича професія.
Зміст дисципліни розкривається в темах.
· Практика студентів проводиться на базах практики, які відповідають призначенню молодшого спеціаліста – випускника цього фаху. Молодший спеціаліст призначений для роботи у галузях, що експлуатують радіотехнічні засоби незалежно від форм власності і назви: на підприємствах, сервісних центрах та пунктах технічного обслуговування, цехах різних підприємств та установ тощо. Він може використовуватись на первинних посадах: 
· радіомеханік зобслуговування та ремонту радіотелевізійної апаратури;
· техніка по розробці радіоапаратури;
· майстра (бригадира, менеджера) ремонтної дільниці (цеху, відділу);
· майстра (бригадира) дільниці, цеху електротехнічного та електронного устаткування.
1 База практики (підприємство) зобов'язується:
1. Прийняти студента на практику згідно з календарним планом.
2. Призначити наказом кваліфікованих спеціалістів для безпосереднього керівництва та відповідальності за організацію безпечних умов практики, відповідну довідку (виписку чи копію) надати коледжу.
3. Створити необхідні умови для виконання студентом програми практики, не допускати використання їх на посадах та роботах, що не відповідають програмі практики та майбутньої спеціальності.
4. Після закінчення періоду навчальної практики, вказаної в цьому договорі, провести перевірочне випробування по засвоєнню робочої професії і при успішній здачі присвоїти кваліфікаційний розряд, що відповідає характеру і складності роботи, надати відповідну довідку (виписку чи копію) в коледж.
5. Забезпечити студенту, умови безпечної роботи на кожному робочому місці. Проводити обов'язкові інструктажі з охорони праці: ввідний та на робочому місці. У разі потреби навчити студента-практиканта безпечних методів праці. Забезпечити спецодягом, запобіжними засобами, лікувально-профілактичним обслуговуванням за нормами, встановленими для штатних працівників.
6. Забезпечити облік виходів на роботу студента практиканта. Про всі порушення трудової дисципліни, внутрішнього розпорядку та про всі інші негаразди повідомляти в навчальний заклад.
7. Після закінчення технологічної практики дати характеристику на студента практиканта, в якій відобразити рівень засвоєння робітничої професії, якість звіту, дати обґрунтовану оцінку.
Навчальний заклад зобов'язується:
1. Призначити керівниками практики кваліфікованих викладачів.
2. Забезпечити додержання студентами трудової дисципліни і правил внутрішнього трудового розпорядку. Брати участь у розслідуванні комісією бази практики нещасних випадків, що сталися зі студентом.

Керівник практики від навчального закладу: 

· перед початком контролює підготовленість бази практики;
· забезпечує проведення всіх організаційних заходів, інструктаж про проходження практики та з техніки безпеки, надання студентам необхідних документів, методичних рекомендацій та інші, перелік яких встановлює навчальний заклад;
· повідомляє студентам про систему звітності з практики, яка затверджена предметною комісією;
· контролює забезпечення умов праці та проведення інструктажів з охорони праці і техніки безпеки;
· контролює виконання студентами правил трудового розпорядку, веде або організовує облік проходження практики;
· у складі комісії приймає заліки практики; 

· подає завідувачеві практикою письмовий звіт, зауваження і рекомендації про поліпшення практики.
Студент зобов'язаний:
· одержати від керівника консультації щодо оформлення необхідних документів;
· своєчасно прибути на базу практики;
· у повному обсязі виконати всі завдання передбачені цією програмою;
· вивчити і суворо дотримуватись правил охорони праці, техніки безпеки і виробничої санітари;
· нести відповідальність за виконану роботу;
· своєчасно скласти і захистити звіт практики.
Метою практики є оволодіння студентами сучасними методами, формами організації та знаряддями пращ в галузі їх майбутньої професії, формування у них, на базі одержаних у вищому навчальному закладі знань, професійних умінь і навичок для прийняття самостійних рішень під час конкретної роботи в реальних ринкових і виробничих умовах, виховання потреби систематично поновлювати свої знання та творчо їх застосовувати в практичній діяльності.
2.4.1. Тематичний план

	№п/п

	Назва теми
	Змістовний модуль
	Разом
	Наробочому
місці
	СРС

	1
	Вступ. Робоче місце. Охорона праці. Технологічна документація.
	ПП71, ПП72
	36
	28
	8

	2
	Монтаж приладів на друковану тату. Види монтажу.
	ПП73, ПП74
	108
	72
	36

	3
	Регулювання та контроль РЕА. Методи регулювання.
	ПП75, ПП76
	144
	96
	48

	4
	Вибір і підключення вимірювальних приладів.
	ПП77
	48
	36
	12

	5
	Регулювання і контроль окремих блоків і модулів РЕА.
	ПП78
	36
	20
	16

	
	Підсумки практики
	
	6
	
	6

	
	Всього
	
	378
	252
	126


2.4.2.  Зміст практики

Практика на отримання робочої професії. Загальне знайомство з виробничими процесами, сервісним обладнанням та оснащенням, технікою безпеки. Знайомство з роботами, що їх проводять радіомеханіки з обслуговування та ремонту радіотелевізійної апаратури, діагностичного та сервісного устаткування. Практичне опанування основних операцій технічного обслуговування та ремонту радіотехнічних пристроїв конкретного типу в межах 2 чи 3-го розрядів.
Студент повинен знати: класифікацію і принцип дії інструментів і обладнання, функціональні обов'язки робітника і організацію робочого місця, норми виробітки по професії, шляхи підвищення продуктивності.
Студент повинен вміти: використовувати інструменти і обладнання з урахуванням охорони праці, виконувати кваліфікаційні роботи по даній професії, вимірювати величини і аналізувати дані результати.
Кваліфікаційні іспити. Присвоєння розряду по професії. Самостійна праця практиканта на штатних посадах, а не дублером, з оплатою або без оплати.
Надати відповідну довідку (виписку чи копію) в коледж.
Змістовний модуль ПП71Робоче місце. Охорона праці. Змістовний модуль ПП71.Технологічна документація.
	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Робоче місце монтажника, регулювальника
	ПФ.Д.02.ПР.0.02.11

	Технологічний процес
	ПФ.Д.03.3Р.О.03.02 (ПФ.Д.02.3Р.0.01.02) (ПФ.Д.ОЗ.ЗР.0.01.01)

	Альбом типових технологічних операцій на монтаж
	ПФ.Д.03.3Р.0.03.03 (ПФ.Д.02.3Р.0.01.04)

(ПФ. Д .03 .ЗР.0.01.02)

	Карти технологічних процесів
	ПФ.Д.02.3Р.0.03.01


Інструктажі з безпеки життєдіяльності та пожежної безпеки.
Основні види робіт, які виконують на практиці. Обладнання, інструмент і технічна документація майстернях. Техніка безпеки і протипожежна техніка, особиста гігієна і промислова санітарія при виконанні радіомонтажних робіт.
Технологічні і операційні карти. Технічний контроль. Механізація і автоматизація процесів монтажу. Комутаційні пристрої, електричні з’єднувачі, що застосовуються в радіомонтажі. Практичні заняття з різними видами монтажу. Радіомонтажний інструмент. Електричні паяльники, їх різновидність та класифікація. Пайка, сутність пайки. Вимоги для отримання якісної пайки. Припої і флюси. Різновидність і технічна характеристика припоїв і флюсів. Додержання правил техніки безпеки при роботі з припоями і флюсами. Основні марки припоїв і флюсів, що застосовуються на підприємствах. Види браку при лудінні та пайці, його усунення.
Паяні з’єднання. Підготовка дротів для радіомонтажних робіт. Монтажні і намотувальні дроти. Загальні відомості про монтажні дроти. Класифікація дротів. Види ізоляції, що застосовується для монтажних дротів. Вибір перерізу та ізоляції. Загальні відомості про намотувальні дроти. Класифікація. Різновидність ізоляції. Підготовка намотувальних дротів до монтажу. Вибір перерізу та ізоляції. Основні марки.Пайка дротів, перевірка якості і надійності. Очистка, промивка місць пайки. Види браку та методи їх усунення. Різновидність з’єднування дротів.
Монтажні і намотувальні дроти. Загальні поняття про джгути і кроси. Різновидності виробництва джгутів. Способи укладання дротів для джгута. Матеріали, що застосовуються для зв’язування джгутів. Маркірування і обробка джгутів. В’язання бандажа та його призначення. Контроль правильності розкладки дротів джгута, довжини відгалужень і якості в’язки, продзвінка. Види браку, методи усунення. Контроль якості. Кабелі. Різновидність. Класифікація і маркірування. Основні характеристики кабелів. Способи оброблення і закріплення ізоляції. Основні марки. Вивчення технічних вимог та технічної документації на обробку кабелів. Види браку та методи їх усунення. Контроль якості.
Збирання, монтаж вузлів і блоків електрорадіопристроїв. Знайомство з об’ємним і друкованим монтажем та технологією збирання радіоелектронної апаратури. Знайомство з монтажними схемами. Способи виконання монтажу по цих схемах. Розробка друкованих плат по електричних схемах. Установка радіоелементів на друковану плату.
Змістовний модуль ПП73. МОНТАЖ ПРИЛАДІВ НА ДРУКОВАНУ ПЛАТУ. Змістовний модуль ПП73. ВИДИ МОНТАЖУ.
	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Захист напівпровідникових приладів від статичної електрики
	ПФ.Д.05.ПП.0.03.11

	Поверхневий монтаж
	ПФ.Д.05.ПП.0.03.12


Робота з радіоелементами. Резистори недротяні постійні. Класифікація, маркірування, позначення на схемах. їх конструктивне виконання, параметри і умовне позначення. Вибір опору по потужності. Перевірка придатності. Технічні та технологічні вимоги підготовки резисторів до монтажу. Формування виводів. Прилади для вимірювання опорів. Лудіння, формування, пайка. Дотримання техніки безпеки при виконанні цих робіт. Дротяні резистори. Ознайомлення з різними типами дротяних резисторів. Призначення та будова. Класифікація, маркірування, позначення на схемах. їх параметри і конструктивне виконання. Технічні та технологічні вимоги підготовки опорів до монтажу. Роботи по намотуванню, вимірюванню і підгонці опору.
Змінні і півзмінні резистори. Конструктивне виконання цього виду резисторів. Способи кріплення і технічна експлуатація цього виду опорів.
Класифікація, маркірування, позначення на схемах. Ділення по групах в залежності від кута повороту. Призначення та будова. Технічні та технологічні вимоги підготовки опорів до монтажу. Роботи з резисторами.
Конденсатори постійної ємності. Ознайомлення з різновидністю конденсаторів постійної ємності. Класифікація, маркірування і позначення на схемах. Перевірка придатності. Технологічні вимоги підготовки конденсаторів до монтажу. Варіанти формування виводів, установка на плату. Конденсатори змінні і півзмінні. Ознайомлення з різними типами цих конденсаторів. Класифікація, позначення на схемах, маркірування. Способи установки на плати і шасі радіоапаратури. Технічна експлуатація цих виводів конденсаторів. Призначення і будова. Електролітичні конденсатори. Будова і особливості цих конденсаторів. Місця застосування. Позитивні і негативні ознаки. Позначення на схемах, маркірування, різновидність. Особливості формування виводів, кріплення і пайка. Практичні заняття з конденсаторами.
Напівпровідникові діоди, транзистори і тиристори. Ознайомлення з різновидністю цих приладів. Класифікація, маркірування і позначення на схемах. Знайомство з системою цокольовки. Конструктивне виконання, способи установлення на плату. Особливості формування виводів та пайки цих приладів. Перевірка придатності напівпровідникових приладів. Інтегральні схеми, мікросхеми та мікромодулі. Ознайомлення з різновидністю мікросхем, мікромодулів. Маркірування і система умовного позначення мікросхем і мікромодулів. Знайомство з системою цокольовки. Особливості формування виводів і паяння цих приладів. Способи установлювання їх на плату. Технічні вимоги та технологічний процес на монтаж мікросхем. Підготовка мікросхем і мікромодулів до монтажу.
Електровакуумні прилади. Приймально підсилювальні лампи, електроно- променеві трубки, іонні прилади, фотоелектронні прилади, індикатори знакосинтезуючі. Ознайомлення з різними типами лампових панельок, їх конструкцією. Знайомство з системою цокольовки. Маркірування і умовне позначення на схемах. Перевірка придатності цих приладів. Особливості установки і кріплення цих приладів. Особливості формування виводів.
Змістовний модуль ПП75.РЕГУЛЮВАННЯ ТА КОНТРОЛЬ РЕА.
	Назва змістовного 

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Регулювальні роботи
	ПФ.Д.05.ПП.0.01.05 (ПФ.Д.03.3Р.0.01.03) (ПФ.Д.03.3Р.0.03.04)


Змістовний модуль ПП76. МЕТОДИ РЕГУЛЮВАЛЬНИХ РОБІТ.
	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Послідовність виконання регулювальних робіт
	ПФ.Д.05.ПП.0.01.06 (ПФ.Д.03.3Р.0.03.05) (ПФ.ДОЗ.3Р.0.01.04)

	Методи регулювання та контроль параметрів
	ПФ.Д.05.ПП.0.02.03 (ПФ.Д.03.3Р.0.01.05) (ПФ.Д.03.3Р.0.03.06) (ПФ.Д.05.ПП.0.01.18)


Радіомеханік з обслуговування та ремонту радіотелевізійної апаратури 3-й розряд виконує розбирання, складання, чищення телевізорів, радіоприймачів, магнітофонів, електропрогравальних пристроїв та іншої радіоапаратури не вище II класу. Перевіряє радіолампи на випробувачі ламп. Ремонтує кімнатні телевізійні антени. Виконує заміну запобіжника в радіотелеапаратурі, ремонт штекера, ручок керування, усунення нещільних контактів блокування, заміну та ремонт шнура живлення із штепсельною вилкою, зняття та установку кінескопа телевізорів не вище III класу, блоків, перемикачів телевізійних програм (ПТП) та перемикачів телевізійних каналів (ПТК) антенного уводу. Виявляє причини несправностей і виконує ремонт однопрограмних радіотрансляційних гучномовців, електропрогравальних пристроїв (ЕПП) без автостопу.

Змістовний модуль ПП77. ВИБІР І ПІДКЛЮЧЕННЯ ВИМІРЮВАЛЬНИХ ПРИЛАДІВ.
	Назва змістовного 

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Вибір стандартних універсальних вимірювальних приладів
	ПФ.Д.02.ПП.0.04.06(ПФ.Д.04.ПП.0.03.05)
 (ПФ.Д.02.ПР.0.03.05)

	Вибір місця та способу підключення приладів при регулюванні
	ПФ.Д.02.ПР.0.03.06
(ПФ.Д.05.ПП.0.01.07)


Змістовний модуль ПП78. РЕГУЛЮВАННЯ І КОНТРОЛЬ ОКРЕМИХ БЛОКІВ І МОДУЛІВ РЕА.

	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Контроль основних параметрів блоків живлення
	ПФ.Д.04.ПП.0.03.06
(ПФ. Д.04.ПР.0.01.10)

	Регулювання блоків живлення
	ПФ. Д.05.ПП.0.01.08

	Налагодження автоматичного підстроювала частоти генератора
	ПФ.Д.05.ПП.0.01.09

	Регулювання та контроль блоків кадрової розгортки
	ПФ.Д.05.ПП.0.01.10

	Регулювання рядкової розгортки
	ПФ.Д.05.ПП.0.01.11

	Регулювання блоків телевізору по випробувальних таблицях
	ПФ.Д.05.ПП.0.01.12


Радіомеханік з обслуговування та ремонту радіотелевізійної апаратури 3-й розряд повинен знати: основні знання з електротехніки, радіотехніки га телебачення; будову, функціональні схеми і роботу основних вузлів чорно-білих телевізорів, радіоприймачів та іншої радіоапаратури; загальні знання про передавання і приймання кольорового зображення; характеристики радіоламп та напівпровідникових діодів; правила, послідовність і способи розбирання та збирання чорно-білих телевізорів та іншої радіоапаратури, виявлення несправностей чорно-білих телевізорів, радіоприймачів та іншої радіоапаратури, що викликають вихід зі строю радіоламп, і методи їх ремонтування; призначення та порядок користування вимірювальними приладами типу авометра і випробувача радіоламп; типи та конструкції кімнатних антен; правила та способи установлення телевізорів і радіоприймачів та підключення їх до антен; призначення та застосування монтажно-регулювального інструменту.
Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта Професійно-технічна освіта або підготовка безпосередньо на виробництві. Без вимог до стажу роботи.
ЛІТЕРАТУРА
1. Міністерство праці та соціальної політики України. Довідник кваліфікаційних характеристик професій працівників. Випуск 2. Видавництво центру продуктивності. - Краматорськ - 1998
2. СТАНДАРТ ВИЩОЇ ОСВІТИ. Освітньо - кваліфікаційна характеристика молодшого спеціаліста за спеціальністю - 5.090704, Конструювання, виробництво і технічне обслуговування радіотехнічних пристроїв. Київ: Міністерство освіти і науки України, 2002
3. СТАНДАРТ ВИЩОЇ ОСВІТИ. Освітньо-професійна програма підготовки молодшого спеціаліста за спеціальністю - 5.090704, Конструювання, виробництво і технічне обслуговування радіотехнічних пристроїв. Київ: Міністерство освіти і науки України, 2002
4. ПОЛОЖЕННЯ про проведення практики студентів вищих навчальних закладів України, ЗАТВЕРДЖЕНЕ наказом Міністерства освіти України від 8 квітня 1993 р. № 93. Зареєстровано в Міністерстві юстиції України 30 квітня 1993 р. за№ 35
2.5. ТЕХНОЛОГІЧНА ПРАКТИКА
Мета: професійна діяльність молодшого спеціаліста.
Завдання: підвищення розряду робітничої професії.
Предмет: радіотехніка.
Зміст дисципліни розкривається в темах.
Практика студентів проводиться на базах практики, які відповідають призначенню молодшого спеціаліста - випускника цього фаху. Молодший спеціаліст призначений для роботи у галузях, що експлуатують радіотехнічні засоби незалежно від форм власності і назви: на підприємствах, сервісних станціях та пунктах технічного обслуговування, цехах різних підприємств та установ тощо. Він може використовуватись на первинних посадах:
· радіомеханік з обслуговування та ремонту радіотелевізійної апаратури, 4-й розряд;
· радіомеханік з обслуговування та ремонту апаратури радіозв’язку та радіомовлення, 4-й розряд;
· майстра (бригадира, менеджера) ремонтної дільниці (цеху , відділу);
· майстра (бригадира) дільниці, цеху електротехнічного та електронного устаткування.
 2.5.1. Тематичний план

	№п/п

	Назва теми
	Змістовний модуль
	Разом
	Наробочому
місці
	СРС

	1
	Виробнича практика на робочих місцях
	ПП81
	216
	189
	27

	2
	Робота підрозділів підприємства
	ПП82
	108
	81
	27

	
	Всього
	
	324
	270
	54


2.5.2.  Зміст практики
Технологічна практика.Мета практики - зібрати матеріал для індивідуального завдання за фахом та придбати особистий досвід роботи на робочому місці. Освоїти суміжні операції.
Студент повинен знати: технологічну схему кількох суміжних операцій, види браку, типові ушкодження і несправності, фактори, що впливають на них, напрямки поліпшення якості пристроїв та робіт.
Студент повинен вміти: вести процеси обслуговування і ремонту радіотехнічних пристроїв з врахуванням безпечних і якісних вимог, аналізувати і готувати інформацію про поліпшення якості

Змістовний модуль ПП81.ВИРОБНИЧА ПРАКТИКА НА РОБОЧИХ МІСЦЯХ 
	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Організація роботи виробничих цехів
	ПФ.Д.01 .ЗП.0.02.07 (ПФ.Д.01 .ПР.0.01.06) (ПФ.Д.02.ПР.0.01.01)

	Монтаж та складання РЕА
	ПФ.Д.05.ПП.0.03.13 (ПФ.Д.05.ПП.0.02.04)

	Регулювання РЕА
	ПФ.Д.05.ПП.0.03.14 (ПФ.Д.05.ПП.0.02.05)

	Контроль якості та випробування РЕА
	ПФ.Д.02.ПР.0.03.07 (ПФ.Д.03.3Р.0.01.04) (ПФ.Д.03.ПР.0.02.02) (ПФ.Д.02.3Р.0.02.04)


Радіомеханік з обслуговування та ремонту радіотелевізійної апаратури 4-й розряд. Виконує установлення чорно-білих телевізорні усіх класів. Перевіряє напівпровідникові прилади (транзистори, діоди тощо) на випробувачах. Виявляє причини несправностей у лампових чорно-білих телевізорах не вище II класу та проводе ремонти, не пов'язані з усуненням неперіодичних дефектів, заміною та настроюванням контурів, заміною та ремонтом печатних плат, галетних клавішних (кнопкових) перемикачів і усуває складні дефекти в ланцюгах автоматичних регулювань (автоматичного регулювання зусилля, автоматичного підстроювання частоти гетеродина і таке інше). Виявляє причини несправностей, ремонтує лампові радіоприймачі та радіоли IV і III класів і магнітофони IV класу, електрофони та ЕПП усіх типів (окрім стереофонічних), трьохпрограмних радіотрансляційних гучномовців тощо.
Радіомеханік з обслуговування та ремонту радіотелевізійної апаратури 4-й розряд повинен знати: основи електротехніки, радіотехніки, телебачення; основні знання щодо телевізорів кольорового зображення, характеристики напівпровідникових приладів: призначення, взаємодію, будову та роботу елементів схем чорно-білих телевізорів, радіоприймачів та іншої радіоапаратури; принципові та монтажні схеми чорно-білих лампових і лампових-напівпровідникових телевізорів, радіоприймачів не вище II класу, магнітофонів не вище III класу та іншої радіоапаратури; основні види несправностей цієї апаратури, методи, способи її перевірки, регулювання, настройки і ремонту; призначення і правила користування контрольно- вимірювальними приладами, які застосовуються під час ремонту радіотелевізійної апаратури; правила установлення, монтажу телевізійних антен.
Кваліфікаційні вимоги. Повна або базова загальна середня освіта. Професійно-технічна освіта. Підвищення кваліфікації. Стаж роботи за професією 3 розряду не менше 1 року.
Змістовний модуль ПП82.РОБОТА ПІДРОЗДІЛІВ ПІДПРИЄМСТВА 
	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Конструкторський відділ
	ПФ.Д.01.3Р.0.01.08 (ПФ.Д.02.3Р.0.02.10)

	Технологічний відділ
	ПФ.Д.03.3Р.0.03.07 (ПФ.Д.01.ПР.0.01.05) (ПФ.Д.03.ПР.0.02.03)

	Контроль якості продукції
	ПФ.Д.03.ПР.0.02.03 (ПФ.Д.02.3Р.0.01.02) (ПФ.Д.02.3Р.0.02.04) (ПФ.Д.02.ПП.0.03.01) (ПФ.Д.02.ПП.0.04.01) (ПФ.ДОЗ.ЗР.О.01.05)

	Технологічне обладнання і оснастка
	ПФ.Д.03.3Р.0.01.06


Типовий зміст індивідуального завдання технологічної практики може бути різним в залежності від того, де конкретно працює студент але типовий перелік робіт такий:
· вивчення правил безпеки праці па робочому місці; вивчення експлуатаційних характеристик техніки, що обслуговується, а також сервісного обладнання та ремонтного оснащення;
· методика виконання основних операцій з експлуатації та технічного обслуговування головних електротехнічних та електронних систем радіотехнічних пристроїв; виконання типових технологічних процесів з ремонту радіотехнічних пристроїв;
· вивчення технічних характеристик та недоліків сервісного обладнання та ремонтного оснащення.
До початку практики студенту видається орієнтований зміст індивідуального завдання за фахом, який пізніше уточняється. Формою контролю якості проходження практики є письмовий звіт, оформлений згідно вимогам учбового закладу, з обов'язковим врахуванням стандарту єдиної системи документації для паперових чи машинних носіїв інформації.
Звіт технологічної практики має містити:
· титульний лист, анотацію, зміст і список літератури;
· відомості про виконання всіх розділів індивідуального завдання;
· розділи з охорони праці;
· характеристику звіту з оцінкою та її обґрунтуванням, підписом керівника і печаткою бази практики;
· висновки, пропозиції та інші додатки, що характеризують практику.
ЛІТЕРАТУРА
1. Міністерство праці та соціальної політики України. Довідник кваліфікаційних характеристик професій працівників. Випуск 2. Видавництво центру продуктивності. - Краматорськ - 1998
2. СТАНДАРТ ВИЩОЇ ОСВІТИ. Освітньо - кваліфікаційна характеристика молодшого спеціаліста за спеціальністю - 5.090704, Конструювання, виробництво і технічне обслуговування радіотехнічних пристроїв.Київ: Міністерство освіти і науки України, 2002
3. СТАНДАРТ ВИЩОЇ ОСВІТИ. Освітньо-професійна програма підготовки молодшого спеціаліста за спеціальністю - 5.090704, Конструювання, виробництво і технічне обслуговування радіотехнічних пристроїв.Київ: Міністерство освіти і науки України, 2002
4. ПОЛОЖЕННЯ про проведення практики студентів вищих навчальних закладів України, ЗАТВЕРДЖЕНЕ наказом Міністерства освіти України від 8 квітня 1993 р. № 93. Зареєстровано в Міністерстві юстиції України 30 квітня 1993 р. за № 35
2.6. ПЕРЕДДИПЛОМНА ПРАКТИКА
Мета: професійна діяльність молодшого спеціаліста.
Завдання: збирання матеріалів дипломного проекту .
Предмет:радіотехніка.
Змістдисципліни розкривається в темах.
Метою практики є оволодіння студентами сучасними методами, формами організації та знаряддями праці в галузі їх майбутньої професії, формування у них, на базі одержаних у вищому навчальному закладі знань, професійних умінь і навичок для прийняття самостійних рішень під час конкретної роботи в реальних ринкових і виробничих умовах, виховання потреби систематично поновлювати свої знання та творчо їх застосовувати в практичній діяльності.
2.6.1.  Тематичний план

	№п/п

	Назва теми
	Змістовний модуль
	Разом
	Наробочому
місці
	СРС

	1
	Вивчення структури підприємства.
	ПП83
	24
	18
	6

	2
	Конструкторська частина
	ПП84
	84
	72
	12

	3
	Технологічна частина
	ПП85
	90
	72
	18

	4
	Виробнича частина
	ПП86
	18
	
	18

	
	Всього
	
	216
	162
	54


2.6.2. Зміст практики

Переддипломна практика.Заключною ланкою практичної підготовки є переддипломна практика студентів, яка проводиться перед виконанням кваліфікаційної роботи або дипломного проекту. Під час цієї практики поглиблюються та закріплюються теоретичні знання з усіх дисциплін навчального плану, збирається фактичний матеріал для виконання кваліфікаційної роботи, дипломного проекту або складання державних екзаменів.
Студент повинен знати:організацію роботи відділу, дільниці чи цеху підприємства та підрозділів обслуговування, посадові інструкції основного персоналу, порядок видачі завдань, контролю якості, оплати праці і заохочення на робочому місці на прикладі конкретної теми дипломного проекту.
Студент повинен вміти:оформляти економічну і технічну документацію на робочому місці, робити аналіз контролю якості, вносити пропозиції по раціоналізації і оптимізації технології, а також науковій організації праці.
Змістовний модуль ПП83.ВИВЧЕННЯ СТРУКТУРИ ПІДПРИЄМСТВА
	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Організація роботи підрозділів підприємства
	ПФ.Д.01 .ПР.0.04.04 (ПФ.Д.01.3Р.0.01.07)


Змістовний модуль ПП84.КОНСТРУКТОРСЬКА ЧАСТИНА
	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Вивчення нормативно-технічних документів
	ПФ.Д.02.3Р.0.02.13

	Вибір елементної бази
	ПФ. Д.01 .3Р.0.06.21

	Конструкторські розрахунки вузлів і блоків РЕА
	ПФ.Д.01.3Р.0.02.06

	Макетування та електронне моделювання вузлів і блоків РЕА
	ПФ.Д.03.ПР.0.02.09


Змістовний модуль ПП85.ТЕХНОЛОГІЧНА  ЧАСТИНА 
	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Розробка технологічних процесів
	ПФ.Д.02.3Р.0.01.05

	Технологічна підготовка виробництва
	ПФ.Д.01. ПР.0.01.09

	Засоби механізації та автоматизації елементів технологічного процесу
	ПФ.Д.01.ПР.0.01.10

	Нормування праці
	ПФ.Д.03.3Р.0.03.08


Змістовний модуль ПП86.ВИРОБНИЧА  ЧАСТИНА 
	Назва змістовного

модуля
	Шифр уміння, що забезпечується змістовним модулем

	Організація роботи дільниць
	ПФ.Д.01. ПР.0.04.05 (ПФ.Д.01.ЗП.0.02.08)


Типовий зміст індивідуального завдання.
Вивчення обов'язків радіотехніків та майстрів з експлуатації та ремонту радіотехнічних пристроїв. Виконання функцій майстрів /бригадирів/, аналіз економічної ефективності роботи дільниці. Вивчення стану сервісного обладнання цехів та дільниць. Узагальнення досвіду кращих майстрів, вузькі місця на виробництві.
Підготовка до державної атестації (іспиту чи індивідуального завдання дипломного проекту/ роботи, кваліфікаційної практичної роботи).
Підготування звіту, оформленого згідно вимогам навчального закладу, з обов'язковим врахуванням стандарту єдиної системи документації для паперових чи машинних носіїв інформації.
Звіт переддипломної практики має містити:
· титульний лист, анотацію, зміст і список літератури;
· відомості про виконання всіх розділів індивідуального завдання;
· експериментальні дослідження радіопристрою з представленням структурної схеми для визначення параметрів радіотехнічного пристрою; схему принципову радіотехнічного пристрою; розділи з охорони праці,
· характеристику студента-практиканта завірену завідувачем відділення навчального закладу;
· висновки, пропозиції та інші додатки, що характеризують матеріали дипломного проекту.
ЛІТЕРАТУРА
1. Міністерство праці та соціальної політики України. Довідник кваліфікаційних характеристик професій працівників. Випуск 2. Видавництво центру продуктивності. - Краматорськ - 1998
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